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concreci6n en cuestiones o problemas de
estudio.
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Futuro: Additive Manufacturing

Several technologies have been developed for additive manufacturing

— Powder bed fusion is the leading technology for metal objects

Additive manufacturing technologies

Material extrusion — Material are selectively dispensed through a
nozzle or orifice

Polymers

TYPICAL RELEVANCE
TECHNOLOGY MATERIALS MARKETS FOR METAL
— Powder bed fusion - Thermal energy selectively fuses regions of  Metals, polymers Prototyping, . 2
{2 apowderbed direct part g
=
=
-— Directed energy deposition - Focused thermal energy is usedto  Metals Direct part, =
fuse materials by melting as the material is deposited repair O 2.
Sheet lamination - Sheets of material are bonded to Metals, paper Prototyping, =)
form an object direct part @ 3
&
i3 Binder jetting - Liquid bonding agent is selectively deposited to Metals, polymers, Prototyping, direct =3
1 i I join powder material foundry sand part, casting molds @ "§
Material jetting - Droplets of build material are Polymers, waxes Protatyping, O
selectively deposited casting patterns

Vat photopolymerization - Liquid photopolymer in a vat is
selectively cured by light-activated polymerization

Photopolymers

Prototyping



e Sinterizado laser = proceso caro !
* Ya existe en la universidad de Burgos
 No accesible para los alumnos.

General functional principle of laser-sintering
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3D Printer FDM
(Fused Deposited Modeling)

TECNDL'DGI:QS RAPIDAS
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Conformado incremental = Lecho completo en polvo
Mecanizado alta velocidad = Sintetizado laser o EBM s
Inyeccion baja presion e Sintetizado térmico polimeros =
Colada al vacio,... o Impresoras 3D —
Laminas - contorneado = Lecho completo liquido
Estereolitografia e
Inyeccio

. Filamento plastico FDM -

Gotas (Polyjet y otros)

Boquilla

Laser Cladding —I
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Juan Garcia Rodriguez y David Mayor Fernandez
e Miércoles 24 de Julio de 2013, 17:30 h.

e Escuela Politécnica Superior Edificio A2.
Avda. de Cantabria S/N

e Dirigido a futuros alumnos de ingenieria,
Alumnos de Grado y Master.

e Como se construyen, para qué sirven ...

iii Puedes verla funcionando en la
Escuela Politécnica Superior !!!
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CAD-based STL file Sliced layers End-part
3D model finishing

FINAL PRODUCT



rocedimiento,
lisis de datos)







. : B Resultados

@ Liguid sculpture |/ Flickr / Getly Images
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+ Resultados

Grado’en ingenierfa Mecanica

I -

—4 Juar amén Antén Gonzalez
)O DE U N"PU B. ADAPTADO A LAS
~ SDE U DISCAPACITADO Fisico

.. Master en Ingenieria Industrial
e . D. Jesiis M2 Redondo Lépez

consmucaén COMPARACION Y CAMPO DE APLICACION

DE IMPRESORA 3D



Siones(aplicacion para la
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" Conclusiones
‘#3DepsUBU

rdisciplinar representativo que sirve de

B

2 ha conseg ido un proyecto i

modele sobre'el que seguir mejorando.”
Se ha Consti t 0 el equipo piloto de profesores tutoresique pueden
dirigir nuevos }\u yectos relacionados con estaiexperiencia.
Se muestra una di 5mica de‘in eri rd}‘ ‘entrejtutores que enriquece a
los alumnos de las distintas titul acia
Se contintian mej@Fando las re‘fa/ sior 7 ent r8lla universidad: 'la empresa
con la oferta de nué‘\?as varlantes é’?fv ys'de fin de grado/master.
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Lineas futuras de continuidad
del trabajo.
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Te ha gustado la presentacion...?

* Twittealo, gracias



http://es.linkedin.com/in/pedrosanchezortega
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